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RESOLUCION ADMINISTRATIVA N° 02-022
La Paz, 08 de Agosto de 2017 6

CONSIDERANDO: : O

Que el paragrafo I del articulo 2° del Decreto Supremo N° 29710 de fecha 17 de septiem \
de 2008, modifica al Decreto Supremo N° 29230 de 15 de agosto de 2007, sefiala la
Empresa de Apoyo a la Producciéon de Alimentos - EMAPA, como Empresa q&l :
funcionard bajo tuicién del Ministerio de Desarrollo Productivo y Economi @d de
acuerdo con el Decreto Supremo N° 29894 de 07 de febrero de 2009; cuya o ion y
funcionamiento se sujetard a la Ley N°® 1178 de 20 de julio de 1990, de Admigistracion y

Control Gubernamental. \

Ql,;é el Decreto Supremo N°1450 de 31 de diciembre de 2012, en la BiSposicién Adicional
Primera modifica el Articulo 3° (ACTIVIDADES) del Decreto 0 N°29230 de 15 de
agosto de 2007, modificado por el Decreto Supremo N°29710 e septiembre de 2008.

Que el Decreto Supremo N"1694 de 14 de agosto de ZOI%Odiﬁca el Deereto Supremo
N°29230 de 15 de Agosto de 2007, modificado por lo retos Supremos N°29710 de 17 de
Septiembre de 2008 y N°1450 de 31 de Diciembre

CONSIDERANDO: é -

Que el Procedimiento de “MANTE O” Version 1 contiene los lineamientos
‘necesarios para determinar las activi y responsabilidades del personal involucrado
en mantener la maquinaria, e otros en condiciones operativas dentro de las
plantas de la Empresa de Apo;é Produccion de Alimentos - EMAPA. -

Que en el Estado Plurinac de Bolivia en encargado de vigilar el cumplimiento de las
medidas higiénicas n\ Servicio Nacional de Sanidad Agropecuaria e Inocuidad
Alimentaria, que segufResolucién Administrativa SENASAG N°019/2003 basada en la
Norma CODEX ?kPC/ 1-1969, Rev.3 (1997) requiere que todos los participantes en la
cadena aIimenQ% econozcan la responsabilidad principal que corresponde a quienes
producen, ordn y comercializan los alimentos, Por lo que las inspecciones realizadas
porelS G son en base a las Buenas Practicas de Manufactura.

e-\Q el objeto de garantizar la inocuidad de los productos se realiza una

i entacién de Buenas Practicas de Manufactura (BPM) en los diferentes procesos de

%ﬂ\PA, iniciando con la elaboracién y aprobacién del Manual de Buenas Practicas de

anufactura y posteriormente los procedimientos de Higiene Personal, Limpieza y

Desinfeccién, Control de Plagas, Mantenimierito, Trasporte y Trazabilidad del Producto

5 O que coadyuven a la correcta aplicacién del Procedimiento de Mantenimiento.

Qtie el Informe Técnico EMAPA/GAT/UAT/IT/2017-15 de 03 de agosto de 2017, sefala
que el Procedimiento de “MANTENIMIENTO” Version 1 responde a los requisitos
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establecidos en la NB/NM 324:2013 norma que establece los requisitos generales de 6
Higiene y Buenas Précticas de Manufactura para alimentos elaborados e industrializados

para el consumo humano. AO

&

Que el mencionado Informe Técnico EMAPA/GAT/UAT/IT/2017-15 de 03 de agosto K
2017 concluye recomendando la aprobacién del Procedimiento de “MANTENIMIE
Versién 1 mediante Resolucién expresa para su implementacién y aplicacién porg

personal involucrado en los procesos.
Que el Informe Legal EMAPA/UAL/INF N°115/2017 de 08 de agosto de%&oncluye
a Empresa

- de Apoyo a la Produccién de Alimentos - EMAPA, no contraviépe-finguna norma
juridica en actual vigencia, por lo que se recomienda la e \ e la respectiva
Resolucién Administrativa. @ :

POR TANTO
El Gerente General a.i. de la Empresa de Apoyo Eoduccnﬁn de Alimentos -
EMAPA en aphcamén de las facultades conferidas @ ormativa vigente;

que la aprobacion del Procedimiento de “MANTENIMIENTO” Vérs@

RESUELVE:
ARTICULO PRIMERO.- Aprobar, el Pr 1ento de “"MANTENIMIENTO” Version 1
de la Empresa de Apoyo a la Producci Alimentos - EMAPA, el cual forma parte de la >

presente Resolucion Administrati

ARTICULO SEGUNDO.- La ézrencia General a través de la Unidad de Planificacion y

Proyectos en coordmac1on a Gerencia de Acopio y Transformacién queda encargada
de la difusion, asi ?éerencia de Acopio y Transformacion de la Empresa de

Apoyo a la Producc hmentos EMAPA, queda encargada de la implementacién y

curnplumento de Q te Resolucién Administrativa.

Reg:strese uniquese, camplase y archivese
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1. OBJETIVO.
1.1. Objetivo del Documento.

Determinar las actividades y responsabilidades del personal involucrado para mantener la
Magquinaria, Equipos, Utensilios e Infraestructura en condiciones adecuadas para“la
realizacion de operaciones.

1.2. Objetivo del Proceso.

Reducir el riesgo de contaminacién fisica y quimica, en los procesos propios'de las Plantas
de EMAPA, a través del Mantenimiento de Maquinaria, Equipes, Utensilios e
Infraestructura.

2. ALCANCE.

Este procedimiento serd aplicado por el personal involucfado en las operaciones de
mantenimiento desde el acopio de materia prima hasta el'despacho de producto terminado
en las Plantas de EMAPA.

3. DOCUMENTOS DE REFERENCIA.
7 Industria de Alimentos - Buenas“Prdcticas de Manufactura - Requisitos, “NB/NM

324:2013 - Acdpite 4 Requisitos geunérales del establecimiento”.

[~ Sistemas de Gestion de Mantenimiento - Requisitos “Norma Boliviana: NB 12017:2013 -
Acdpite 4 Términos y Definiciones”.

[~ Sistemas de Gestion de/Calidad - Requisitos, “Norma Boliviana: NB ISO 9001:2015 -
Acdpite 7.1.3 Infraestructura”.

[~ Sistemas de.Gestion de Calidad - Requisitos, “Norma Boliviana: NB ISO 9001:2015 -
Acdpite 7.1.8(AAmbiente para la Operacion de los Procesos”.

"~ Manual de Buenas Practicas de Manufactura “E-EMP/SGC/MBPM/207”.

4. DEFINICIONES Y ABREVIATURAS.
4.7. Definiciones.
4.1.1. Averia.

Dafio, rotura o fallo que impide o perjudique el normal funcionamiento parcial o total
de una méquina o un equipo.

Elaborado por: EMAPA/GAT/UAT/GCA-jcc Fecha: 27/07/17 Péagina 1 de 10
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4.1.2. Calibracion.

Asegurar que todos los instrumentos y equipos de medicién, reproduzcan
continuamente datos exactos y precisos, entre los valores indicados y  les
correspondientes de una magnitud por un patrén de referencia.

4.1.3. Equipo.

Conjunto de accesorios ttiles que operan para un servicio o trabajo determinado, es
de rango menor a la Maquinaria.

4.1.4. Herramienta.

Es un instrumento, con el cual se opera, los equipos, Maquinas, etc.

4.1.5. Mantenimiento.

Accién de preservar y conservar la Maquinaria, equipos e instalaciones durante su
vida atil.

4.1.6. Mdquina.

Objeto fabricado y compuesto por un,conjunto de piezas ajustadas entre si, que se usa
para facilitar o realizar un trabajo~determinado, generalmente transformando una
forma de energia en movimiento o trabajo.

4.1.7. Maquinaria.

Conjunto de méaquinas.que se usan para un fin determinado.

4.1.8. Mantenimiento Autoénomo.

Mantenimiento encargado de la prevencion del deterioro de un equipo a través de
actividades diarias de observacién, limpieza y lubricacién.

4.1.9. Mantenimiento Correctivo.

Mantenimiento efectuado cuando la averia ya se ha producido.

4.1.10. Mantenimiento Preventivo.

Mantenimiento que consiste en prevenir o impedir desperfectos antes que se
produzca una averia o pérdida del rendimiento de un equipo.

Elaborado por: EMAPA/GAT/UAT/GCA-jcc Fecha: 27/07/17 Péagina 2 de 10
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4.1.11. Plan de Mantenimiento.
Conjunto de actividades de mantenimiento preventivo definidas de manera periédica
que ademads incluye una serie de maquinas, equipos y otros.
4.1.12. Vida 1itil.
Tiempo de vida de servicio o funcionamiento para el cual han sido concebidos los
objetos, instalaciones o entornos.

4.2. Abreviaturas.

—~ EMAPA: Empresa de Apoyo a la Produccion de Alimentos.
I~ GAT: Gerencia de Acopio y Transformacion.
=~ PT: Producto Terminado.
[~ MP°P°: Materia Prima.
I~ JCATG: Jefe Centros de Acopio y Transformacion de'Grano.
[~ JUAT: Jetfe de Unidad de Acopio y Transformacitn.
I~ RP: Responsable de Planta.
I~ PMC: Plan de Mantenimiento y Calibrécién.
5. RESPONSABLES.
5.1. Gerente de Acopio y Transformacion.

Responsable de:

[~ Autorizar los recursos necesarios para la realizacion del presente Procedimiento.

5.2. Jefe de Centros de-Acopio y Transformacion.
Responsable de:

I~ Instruir al'personal para que realice las actividades detalladas en el procedimiento.

5.3/Reésponsable de Planta.
Responsable de:
7 Dar seguimiento al cumplimiento del procedimiento de mantenimiento.

7 Verificar que los equipos e instrumentos de mediciéon estén en buenas condiciones y
con fecha actualizada de calibracién.

I~ Realizar la solicitud de repuestos necesarios para el correcto funcionamiento de la
magquinaria.

Elaborado por: EMAPA/GAT/UAT/GCA-jcc Fecha: 27/07/17 Péagina 3 de 10
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5.4. Supervisor de Proceso.

Responsable de:

I~ Ejecutar el presente Procedimiento en coordinacion con el responsable de Planta.

7 Realiza el seguimiento a la las actividades de mantenimiento.

=~ Dar conformidad una vez efectuado el mantenimiento de la Maquinafia/y.que la
misma no causard ningin tipo de contaminacién a la materia prima, producto o
insumo.

5.5. Personal de Mantenimiento.

Personal encargado de:

7 Realizar la inspeccion de maquinaria, infraestructura,§ilos)de acopio y otros.

[~ Realizar el relevamiento de informacién que \dyude a elaborar el Plan de
Mantenimiento.

5.6. Operador de Maquina.

Se encargaré de:

7 Realizar el Mantenimiento Auténomo.

I~ Mantener limpia la maquina asignada a su cargo.

7 Hacer uso de la maquiha‘de manera adecuada y especifica.

I~ Comunicar al personal-de mantenimiento y al responsable de planta, de problemas
que se vayan pfesentando en la maquina durante el desarrollo de sus operaciones.

5.7. Técnico Designado en Oficina Central.

Responsable de:

7 EBlaberar el Plan de mantenimiento de Maquinaria, infraestructura y calibracién de
equipos de medicién, en coordinacion con los responsables de planta.

Elaborado por: EMAPA/GAT/UAT/GCA-jcc Fecha: 27/07/17 Péagina 4 de 10
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6. PROCEDIMIENTO.

6.1. Elaboracion de los Planes de Mantenimiento.

Documento de

N° Actividad Responsable Referencia Registro Descripcién
Instruccién para la realizacién de | Jefe de Centros Comunicacién | El JCATG instrdira mediante Comunicacion Interna:
inspecciones. de Acopio Y Interna 7 Al Personal ‘de Mantenimiento efectuar la inspeccion de Maquinaria,
1 Transformacion Infraestructura y Silos de Acopio y otros.
(JCATC) 7 Al Responsable de Planta realizar la inspeccién de los equipos de
medicion.
Inspeccion ~ de  Maquinaria, Personal de Comunicacién Inspeccion de | El Personal de Mantenimiento, revisara el estado de:
Equipos de . Medici(’?n, Mantenimiento Interna Magquinaria, 7" Magquinas.
Infraestructura y Silos de Acopio. | Responsable de Infraestructuza '~ Infraestructura, incluyendo servicios bésicos (instalaciones sanitarias,
Planta (RP) Silos de Acbpio de agua, de gas, eléctricas y otros).
Mantenimieto”| Eeta actividad serd anotada en el registro de Inspeccion de Maquinaria,
y/qInspeccion | pnfraestructura y Silos de Acopio “E-EMP/SGC/P/214 R01” (Ver Anexo I)
2 de Equipos de .
Medicion El Responsable de Planta revisara el estado de:
7 Equipos de Medicion (Balanzas, Probadoras, Humedimetros, etc.).
Esta actividad serd anotada en el registro: Mantenimiento y Verificacién de
Equipos de Medicion “E-EMP/SGC/P/214 R02” (Ver Anexo II).
Los registros se enviardn via conducto regular al Gerente de Acopio y
Transformacion para su gestién correspondiente.
Elaboracion del Plan de Técnico Inventario de Plan de El Técnico Designado en oficina central, en coordinaciéon con los
Mantenimiento y Calibracién Designado Maquinaria y Mantenimiento, | Responsables de Planta, elaboraran de forma anual, el Plan de
(PMC) (Oficina Central) Equipos Calibracion Mantenimiento y Calibraciéon (PMC) “E-EMP/SGC/P/214 PL03”  (Ver
Responsableg'de/|._Plano de Planta (PMC) Anexo III), el cual debera tomar en cuenta:
Planta Inspeccién de Informe Técnico = Maquinaria. .
Gerente de GAT Magquinaria, Hoja de Ruta =~ Equipos de Medicion.
JCATG Infraestructura y = Infraestructura.. o o
3 JOAT Silos de Acopio Para elaborar el “PMC”, se debera considerar los siguientes criterios:
Mantenimiento 7 Registros de Inspeccién
y/ o Inspecciéon = Criticidad y complejidad de Maquinaria y Equipos de Medicion.
de Equipos de = Frecuencia de uso de Maquinaria y Equipos de medicion.
Medicién 77 Sugerencias del Fabricante de la Maquina, Equipos de Medicién y
Repuestos.
I~ Tiempo de vigencia de las certificaciones de calibracién de equipos de
medicion.

Elaborado por: EMAPA/GAT/UAT/GCA-jcc

Fecha: 27/07/17
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N° Actividad Responsable Document(‘) = Registro Descripcion
Referencia
Una vez concluido el “PMC”,_se 1o remitird al Gerente de la GAT previa
revision y visto bueno del JCATG y el JUAT, para su revisién y aprobacion,
mediante Informe Técnico.
Envio y difusién del (PMC) Gerente de la PMC Hoja de Ruta El Gerente de la GAT}"enviarad mediante Hoja de Ruta el “PMC”, al JCATG,
4 GAT Informe Técnico al JUAT y Responsables de Planta para su difusiéon a todo el personal
. involucrado en eltema de Mantenimiento.
Hoja de Ruta
6.2. Mantenimiento Autonomo de Maquinaria.
N° Actividad Responsable D(]){cument(') = Registro Descripcion
eferencia
Ajustes menores. Operador de Plan de Circular El Responsable de Planta mediante una Circular instruird al personal, realice
Méquina Mantenimiento, el Mantenimiento Auténomo de la maquinaria o equipo que opera, de la
1 Calibracién siguiente manera:

(PMC) =7 Efectué los ajustes menores (pernos, tornillos, tuercas, lubricacién y
otros) necesarios de las partes moéviles, haciendo uso de herramientas
menores.

Limpieza diaria. Operador de Procedimiento El operador de maquina, debera realizar la limpieza de las partes en contacto
2 Méquina de Ordety) con el alimento, antes de iniciar y al finalizar la jornada de trabajo, segtn lo
Limpiezasy establecido en el Procedimiento de Limpieza y Desinfeccion.
Desinfeccién
Deteccién y comunicacién de Operador de Solicitud y De acuerdo a la rutina y experiencia de trabajo, el operador de maquina,
averias Méquina Atencién de revisard el buen funcionamiento de la Maquinaria; de encontrar alguna
Mantenimiento | averia o ruido extrafio, reportara de inmediato al Supervisor de Proceso para
3 (Solicitud de que tome las acciones correspondientes.
Mantenimiento) El operador de maquina sucedido el evento deberd llenar el registro de
Solicitud y Atencién de Mantenimiento “E-EMP/SGC/P/214 R04” (Ver
Anexo IV), para solucionar el problema, en el apartado “Solicitud de
Mantenimiento”.
Realizaciéon del Mantenimiento Personal de Solicitud y Solicitud y El Personal de Mantenimiento, realizard el mantenimiento correctivo
Correctivo. Mantenimiento Atencién de Atencién de correspondiente y llenard el registro de Solicitud y Atencién de
4 Mantenimiento Mantenimiento | Mantenimiento (Ver Anexo IV), en el aparatado “Afencion de

(Solicitud de
Mantenimiento)

(Atencion de
Mantenimiento)

Mantenimiento”.

Elaborado por: EMAPA/GAT/UAT/GCA-jcc

Fecha: 27/07/17
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6.3. Mantenimiento Preventivo de Maquinaria.

Documento de

N° Actividad Responsable Referencia Registro Descripcién
Comunicado del cumplimiento CATG PMC Comunicaciéon | De acuerdo al PMC, ehJCATG en los casos que corresponda enviara una
p q %
1 Interna Comunicacion Interna“alspersonal para realizar el Mantenimiento Preventivo
programado.
y  ejecucion  del Personal de Comunicacién Solicitud y El Personal de| Mantenimiento, realizard el Mantenimiento Preventivo
Mantenimiento Preventivo. Mantenimiento Interna Atencién de correspondientéspara lo cual llenara el registro de Solicitud y Atencién de
2 P P 8 y
PMC Mantenimiento | Mantenimiento” segtn corresponda (Ver Anexo IV).

(Preventivo)

6.4. Mantenimiento Correctivo de Maquinaria.

Documento de

N° Actividad Responsable Referencia Registro Descripcién
Evaluacién de la averia. Personal de Manual de En caso de presentarse alguna averia, falla, desperfecto en la maquinaria y/o
Mantenimiento | Operacién de la equipos el Personal de Mantenimiento, evaluara el suceso para:
Maqulr'larla o '~ Determinar la causa raiz.
1 equipo 7 Repuestos y materiales necesarios.
77 Herramientas y Equipos.
I~ Procedimientos complementarios (Bloqueo y etiquetado, corte de
energia, suministros de aire, agua).
I~ Tiempo estimado de la operacién.
Reparacién de la averfa Personal de Manual de Solicitud y Antes de iniciar la actividad de mantenimiento se debera tomar en cuenta las
mantenimiento Operacion de la Atencién de siguientes medidas de seguridad:
Magquinaria o Mantenimiento =7 Asegurarse que la maquina este desenergizada
equipo (Atencién de 7 Desmontaje de la maquina o equipo
Mantenimiento) 7 Inspeccién de piezas, cambio o correccién de las mismas
7 Montaje de la maquina o equipo.
I~ Arranque y prueba de la maquina o equipo
2

El Personal de Mantenimiento, realizara la recuperaciéon de la funcionalidad
del sistema:

=7 Mecénico

=7 Eléctrico

I~ Electrénico

7 Neumatico, Electro-neumaético

I/~ Hidraulico

=7 Otros

Elaborado por: EMAPA/GAT/UAT/GCA-jcc

Fecha: 27/07/17
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N° Actividad Responsable Document(‘) = Registro Descripcion
Referencia
El Personal de mantenimiehto, llenara el registro de “Solicitud y Atencion
de Mantenimiento”, una,veZ realizada la actividad segtin corresponda.
Limpieza y desinfeccion Personal de Procedimiento Limpieza y Una vez concluida la“actividad de reparacion, el Operador de Méquina,
Planta de Limpieza y Desinfeccién de | debera realizar la litipieza y desinfeccion del area de trabajo, para evitar el
3 Desinfecciéon Areas contacto de restos‘de metal, lubricantes y otros con el producto en proceso,
esta actividad debera‘evidenciarse en el registro Limpieza y Desinfeccion de
Areas “E-EMP/SGC/P/210 R05”.
Monitoreo de la reparacién Personal de Solicitud y El Personal de Mantenimiento, realizara el monitoreo visual de la reparacién
4 mantenimiento Atencion de realizada, hasta que la Maquina o equipo esté en condiciones de operatividad
Mantenimiento normals
6.5. Mantenimiento Correctivo de Infraestructura y Silos de Acopio.
N° Actividad Responsable Dg;zZﬁzgade Registro Descripcién
Solicitud del Mantenimiento de Personal de Solicitud y En caso de identificarse o detectarse algin deterioro, desperfecto, y otros en
Infraestructura. Planta Atencion de la infraestructura, se deberd informar al personal de mantenimiento y
1 Mantenimiento | realizar el llenado del formulario Solicitud y Atencién de Mantenimiento.
(Solicitud de
Mantenimiento)
Reparacién de Infraestructura y Personal de Solicituds Solicitud y Segtin la solicitud el Técnico, realizara el mantenimiento de:
Silos de Acopio. Mantenimiento Aténcion'de Atencién de 7~ Pisos
Mantenimiento Mantenimiento 7~ Techos
(Solicitud de (Atencion de [~ Paredes
Mantenimiento) Mantenimiento) F~ Ventanas
2 =7 Instalaciones sanitarias
I~ Instalaciones eléctricas
=~ Otros
Una vez finalizada la refaccién o reparacion el Personal de Mantenimiento,
llenara el registro de Solicitud y Atencion de Mantenimiento en el apartado
“Atencion de Mantenimiento”.
Limpieza del lugar de trabajo. Personal de Procedimiento Limpieza y Una vez concluida la actividad el Personal de Planta o Mantenimiento,
3 Planta de Limpieza y Desinfeccion de | deberd realizar la limpieza del lugar de trabajo y llenar el registro Limpieza y
Desinfecciéon Areas Desinfeccién de Areas.

Elaborado por: EMAPA/GAT/UAT/GCA-jcc

Fecha: 27/07/17
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6.6. Mantenimiento de Utensilios y Materiales en general.

Documento de

N° Actividad Responsable Referencia Registro Descripcién
Solicitud de Mantenimiento. Personal de Solicitud y En caso de identificarse,o ‘detectarse algiin desgaste, desperfecto, rotura, y
Mantenimiento Atencién de otros en los utensilios y*materiales en general, se debera informar al Personal
1 Mantenimiento | de Mantenimientoysobre el evento y realizar el llenado del formulario
(Solicitud de Solicitud y Atencién de Mantenimiento (Solicitud de Mantenimiento)
Mantenimiento)
Reparacién de los Utensilios. Personal de Solicitud y Solicitud y El Personal de Mantenimiento realizara la reparacién de:
Mantenimiento Atencién de Atencién de 7~ \Uténsilios (por ejemplo: caladoras)
” Mantenimiento | Mantenimiento Z7*“Materiales en general (por ejemplo: paletas, mesas y otros)
(Solicitud de (Atencion de

Mantenimiento)

Mantenimiento)

Una vez finalizada la correcciéon el Personal de Mantenimiento, llenara el
registro de Solicitud y Atenciéon de Mantenimiento (Atencion de
Mantenimiento).

6.7. Mantenimiento y Calibracion de Equipos de Medicion,

Documento de

N° Actividad Responsable Referencia Registro Descripcion
Gestion para el mantenimiento y Técnico RE-SABS Comunicacién | De acuerdo al PMC el Técnico Designado en Oficina Central, realizara las
Calibracién de Equipos. Designado en PMC interna gestiones pertinentes para el inicio de contratacion de acuerdo a lo
1 Oficina Central establecido en el RE-SABS.
NOTA: En caso de adquirirse nuevos equipos el Responsable de Planta tiene
la obligacion de comunicar al Técnico Designado para su inclusion en el
proceso de contratacién
Conformidad del servicio Comisién dé Informe de Informe técnico | La Comision de Recepcion Designada elaborara un Informe de Conformidad
2 Recepcion mantenimiento y por el servicio recibido de la empresa tercerizada, misma que debera ser
Designada calibracién enviada al Gerente de la GAT.
Seguimiento a las Fecha de la Personalde Certificado de Todo el Personal que trabaja en las Plantas de EMAPA esta en la obligacion
proxima Verificacion del Planta Verificacion de informar sobre el vencimiento de la fecha de la préxima verificacion de los
3 | Certificado de Verificacién. Té®nico equipos al Técnico Designado (Oficina Central) o Inmediatos Superiores para
Designado que se realicen las gestiones correspondientes.

(Oficina Central)

Elaborado por: EMAPA/GAT/UAT/GCA-jcc

Fecha: 27/07/17

Pagina 9 de 10




PROCEDIMIENTO

E-EMP/SGC/P/214

MANTENIMIENTO

Version 1

7. REGISTROS.

Comunicacion Interna.
Hoja de Ruta
Informe Técnico.

roQonooooU

8. ANEXOS.

Inspeccién de Maquinaria, Infraestructura y Silos de Acopio “E-EMP/SGC/P/214 RO1~.
Mantenimiento y Verificacion de Equipos de Medicion “E-EMP/SGC/P/214 R02”.

Plan de Mantenimiento y Calibraciéon (PMC) “E-EMP/SGC/P/214 PL03".

Solicitud y Atencién de Mantenimiento “E-EMP/SGC/P/214 R04”.

Limpieza y Desinfecciéon de Areas “E-EMP/SGC/P/210 R05".

AnexoI: Inspeccion de Maquinaria, Infraestructura y Silos-de "Acopio “E-EMP/SGC/P/214

RO1”.

Anexo II: Mantenimiento y Verificacion de Equipos de Medicion “E-EMP/SGC/P/214 R02”.
Anexo III: Plan de Mantenimiento y Calibracion (PMC)y“E-EMP/SGC/P/214 PL03".
Anexo IV: Solicitud y Atencién de Mantenimiento #EEMP/SGC/P/214 R04”.

9. CONTROL DE CAMBIOS.

REVISION FECHA

) g
® CAMBIO EFECTUADO

No aplica.a estaversion.

Elaborado por: EMAPA/GAT/UAT/GCA-jcc

Fecha: 27/07/17
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ANEXO1

REGISTRO

E-EMP/SGC/P/214 RO1

m—i/a;g INSPECCION DE MAQUINARIA,

INFRAESTRUCTURA Y SILOS DE ACOPIO

Version 1

PLANTA:
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Fecha Maquinaria/lnfraestructura/Silos
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I: Interno, E: Externo

Personal de Mantenimiento

Vo.Bo. Responsable de planta




ANEXOII

Empress de Apoye.

>

de Allmentos

REGISTRO

E-EMP/SGC/P/214 R02

MANTENIMIENTO Y VERIFICACION
DE EQUIPOS DE MEDICION

Version 1

Planta/Silo/Ingenio:

Fecha de Registro

g
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Sl NO

Sl NO

Humedimetro

Probadora

Balanza de Precision

Balanza Quintalera

Balanza Camionera

Codigo Fecha de Ultima _
EMA Calibracion Necesita
PA Mantenimiento

Secadora de Grano

Necesita
Calibracion

Observacienes
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Técnico Designado
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ANEXO III

O(f)

a

Maquinaria/Equipo/Infraestructura

PLAN DE MANTENIMIENTO Y CALIBRACION

E-EMP/SGC/P/214 PL0O3

Version 1

?

PLANTA/ INGENIO:

Actividad (es)

Frecuencia

Registro asociado

Responsable
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ANEXO IV

REGISTRO

E-EMP/SGC/P/214 R0O4

SOLICITUD Y ATENCION DE MANTENIMIENTO

Version 1

Solicitud de Mantenimiento

Atencién a=ta Solicitud de Mantenimiento

Fecha

Maquina/Equipo/Utensili
o/Infraestructura/Silos

Descripcion del Servicio Solicitado
o Falla a Reparar

Nombre y firma
del solicitante

Repuestos y/o Materijales
Empleados

Fecha de Mantenimiento

Preventivo

Correctivo

Nombre y firma Técnico
de Mantenimiento




